MACHINING

Recycling von Kiihl-
schmierstoffen,
Spaneaufbereitung und -
transport und Absaugung
von Olnebel.

Das Konzept fiir die Zerspanungstechnik von
Nederman Machining wurde entwickelt, um
metallverarbeitenden Betrieben die Produkte
und Systeme anzubieten, die ihre aktuellen und
zukiinftigen Anforderungen erfiillen.

Wir sind eines der weltweit fithrenden Unter-
nehmen, die ein umfassendes und vollstindiges
Produktprogramm haben um damit die Proble-
me eines metallverarbeitenden Betriebes 16sen
zu kénnen.

Metallverarbeitende Betriebe verwenden
hochproduktive Maschinen mit hohen Schneid-
drehzahlen, die groffie Mengen an Kiihlmittel
erfordern und aulerdem eine gro3e Menge an
Spédnen erzeugen. Bei dieser Arbeit entsteht ein
Olnebel, der nicht nur ein Gesundheitsrisiko
fiir die Mitarbeiter sondern auch eine Umwelt-
belastung darstellt. Diese Probleme werden
durch den Einsatz effektiver Kiihlmittelfilter,
das Management von Metallspidnen sowie
Luftfiltersysteme nachhaltig gelost.
e Saubere Luft

Sauberes Kiithlmittel

¢ Saubere Maschinen
» Profitable Riickgewinnung

Nederman




Metallspanebrecher

KB3 e EE—
e Geringer VerschleiB3 durch niedrige

Der Metallspanebrecher KB3 von Nederman Brechgeschwindigkeiten und wenige

nimmt lange Spéane bei niedrigen Drehzahlen bewegliche Teile.

auf und zerkleinert sie zu kleinen Spénen. « Weist Stangenenden dber einen

Der Spinebrecher ist gut geeignet fiir separaten Auslass ab {optional).

Installationen an Werkzeugmaschinen oder in * Sehr geringer Energieverbrauch
kleinen Spanbearbeitungssystemen. und niedrige Wartungskosten.

e Leicht austauschbare Schneid-
Der Brecher wird iiber den Einlasskasten werkzeuge mit beidseitig

mit Spanen versorgt. Die Spine werden verwendbaren Schneidkanten.

dann in die Schnecke gezogen, wo sie gegen
die Schneidkante gedriickt und gebrochen
werden . Wenn die Spéne in den Einlass
gezogen werden, werden sie gegen ein rotie-
rendes ,,Schneidwerkzeug* gedriickt, und an
der fest stehenden Schneidkante zerkleinert.

Vertikaler Spanebrecher KB

Spénebrecher Modelle KB 10-49 von
Nederman teilen und brechen Spanebiischel
im Spénetrichter. Die Spanebrecher kénnen
grofle Mengen aufnehmen und reduzieren
die groflen Metallspéne zu einem gleich- y
méBigen Durchfluss von kleinen Spanen. ) ;
Hierdurch sind die Spénebrecher ideal
geeignet fiir die Installation in Spaneentsor-
gungsanlagen. Die Spanebrecher konnen
grofe und lange Spéane aufnehmen und zu
kleinen Spénen brechen. Hierdurch sind die
Spénebrecher ideal geeignet fiir die Installa-
tion in Spaneentsorgungsanlagen.

AuBerst niedrige Betriebskosten.

Vielseitige Beladung.

Niedriger Gerduschpegel.

Kohlenstoffstahl.
Edelstahl.

Andere Stahllegierungen mit einer
Zugfestigkeit von 1200 N/mm? oder hoher.

Aluminiumlegierungen.

Einsenschwamm.

e Titan.
Modell Motorleistung ontinuierlche KGapaziat i3 Gewicht (R T Art-Nr.
Stahl- und Metallspane Aluminiumspéne mm kg mm

KB 3 2,2 kW 100 kg/h 40 kg/h 1150 150 1350 x 500 76350741
KB 10 7,5 kW 400-700 kg/h 150-250 kg/h 1200 800 1250 x 900 76351741
KB 20 15 kW 800-1000 kg/h 250-350 kg/h 1915 1150 1425 x 1000 76352741
KB 30 37 kw 2000-5000 kg/h 700-1650 kg/h 3060 4500 1740 x 1520 76354741
KB 49 45 kW 5000-8000 kg/h 1650-2650 kg/h 2980 6500 2700 x 2200** 76355741

* Schatzwert. Die Kapazitat richtet sich nach spezifischem Gewicht, nach GréBe und Form der Spéne. ** Ohne Hydraulikeinheit.
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Zum Trocknen und
Fordern von Metallspdnen

Bei der Zentrifuge VD40 handelt es sich um
eine kompakte Zentrifuge, die nasse Metall-
spane schleudert, um Kiihlmittel zuriickzu-
gewinnen und gleichzeitig die getrockneten
Spéne durch Blasen in einen entfernten
Sammelbehilter befordert.

In einem Schritt sammelt und befordert das
Gerit Metallspane und sammelt das zurtick-
gewonnene Kiihlmittel in einem Tank.

Zur Rickgewinnung von
Kiihimittel und Spanen

Die hoizontale Zentrifuge Modell HD stellt
eine vollkommen einzigartige Idee bei der
Spénebearbeitung dar. Das Kiihlmittel und
die Spéne werden in einer horizontal aufge-
héngten Trommel geschleudert, in der das
Kiihlmittel durch ein Spaltsieb abgeschieden
wird. Trockene Spane und Kiihlmittel wer-
den vollstandig aus der Zentrifuge entleert -
selbst nachdem diese ausgeschaltet wurde.
Die Zentrifuge ist ideal geeignet fiir Instal-
lationen in einer kontinuierlich laufenden
Spéanebearbeitungsanlage und arbeitet ohne
manuellen Service. Sie kann alle Arten von
Spénen kiirzer als 30 mm aufnehmen.

¢ Die hochste Gravitationskraft aller
Spéanezentrifugen auf dem Markt und daher
auch die hdchste Trennung von Kihimitteln
und Spénen.

Die horizontale Konstruktion bedeutet niedri-
ge Betriebs- und Wartungskosten.

Alle Komponenten sind leicht zugéanglich.
Die Reinigung der Trommel dauert ca.

5-6 Minuten, im Vergleich zu anderen Zentri-
fugen, die 3-4 Stunden brauchen.

Automatische Entleerung der Zentrifuge
nach jedem Arbeitszyklus ermdglicht eine
problemlose Reinigung sowie die Batch-
Bearbeitung mehrere Materialien.

www.nederman.com

Vertikale Spanezentrifuge VD 40

‘

Horizontale Spanezentrifugen HD

o AuBerst kompakt, robust und
platzsparend.

Die Blaswirkung eliminiert den
Bedarf eines Ausgangsspénefdrderers.

dem Zerspanungsbereich entfernt,
wodurch der Arbeitsbereich sauber

bleibt. Ideal fur die Spaneentfernung bei
hohen Geschwindigkeiten an Bearbeitungs-
maschinen und ahnlichen hochproduktiven

L]
¢ Die Spane werden kontinuierlich aus
Maschinen.

L]

Die kompakte und solide Bauweise in Kom-
bination mit Schwingungslagern sorgen fiir
einen gerauscharmen Betrieb der Presse.

Modell ‘ Kapazitat
VD 40 ‘ 1-300 kg/h
HD 50 ‘ 3-600 kg/h
HD 82 ‘ 1-2000 kg/h
HD 100 ‘ 3-5000 kg/h

* Inklusive 400 mm Standgestell.

Motor

4 kW

4 kW

11 kW

18 kW

Hohe mm ‘

1350*

1500

2400

2910

Platzbedarf mm ‘ Art-Nr.
‘ 700 x 850 ‘ 76360841
‘ 1300 x 1500 ‘ 76361841
‘ 1100 x 1900 ‘ 76362841
‘ 1650 x 2330 ‘ 76364841

MACHINING Nederman




114

Fremdolabscheider HM
Zum Trennen von Fremdolen von Kuhimitteln

Die Fremdolabscheider von Nederman sind 1 v
so konzipiert, dass sie schddliche Fremd- « Verlangert die Lebensdauer von

ole effektiv und auf wirtschaftliche Weise Bearbeitungs- und Waschflissigkeiten.

entfernen, was sowohl die Lebensdauer der

. ’ . * Reduziert die gefahrlichen Abfalle
Fliissigkeit verldangert als auch die Probleme um ein Vielfaches.

mindert, die normalerweise mit einer Fremd-

. L. .. R e | auft in einem groBen Temperaturbereich.
6lkontaminierung assoziiert sind.

Modell Hohe Breite Tiefe Kapazitat I/h ET'::I::::;T Art-Nr.

HM 0.5 1025 510 280 135 1100 76245340
HM 1 1350 725 350 300 2300 76245040
HM 2 1350 875 510 600 4500 76246540
HM 4 1635 1150 600 1200 9100 76247140

Hauptkammer (Schwerkraftabsetzung).

Forderer flur Metallspane und -stiicke

Schleppforderer TRS2 und TS3

Die Schleppforderer von Nederman eignen
sich fiir das Anheben und Fordern kurzer
Spéne, die weniger als 5 cm lang sind sowie
von Schleifschlamm.

o Ubertragungsprobleme werden auf ein
Minimum reduziert.

e Wartungsfreundlich.
¢ Mehrere Abwurfpunkte mdéglich.

Kratzer VerschleiBbleche -

. o X
Modell Kettenteilung Héhe mm Hardox Art-Nr.

TRS2 63,5 40 Y nicht verfligbar
TS3 76,2 80 Y nicht verfligbar

Magnetischer Férderer TM

e Wartungsarm, da die Spéne oder Teile auf

Der magnetische Férd.erer Modell TM der Oberseite des Edelstahlblechs entlag
fordert feine eisenhaltige Spane und Partikel beférdert werden und die Ketten nicht
mit einem Minimum an Wartungsaufwand berihren.
und trennt dabei die Partikel vom Kiihlmittel. « Sicher, da alle beweglichen
Teile vollkommen \_ :
Er ist geeignet fiir feine eisenhaltige Spine umschlossen sind. s
und Partikel, wie kurze Stahl- und Gussei-
senspéne.
Nederman MACHINING www.nederman.com



TL2M, TL4 und TL6

Die Scharnierplattenbandforderer von Ne-
derman sind fiir maximale Lebensdauer und
minimalen Wartungsbedarf.

Die Forderer Modell TL4 und TL6 sind
geeignet fiir die Forderung grofler Men-
gen langer Metallspénebiischel sowie von
Metallschrott.

Modell Ki i mm  Banddicke mm
TL2M ‘ 63.5 ‘ 25
TL4 ‘ 101.6 ‘ 4.0
TL6 ‘ 152.4 ‘ 5.0

Modell TL2M (2” Teilung): Lange oder kurze Spane oder Metallschrott fiir groBere

Mengen an Spénen (-1000 kg/h).

Modell TL4 (4” Teilung): Lange oder kurze Spane oder Metallschrott fiir gréBere

Mengen an Spénen (1000-3000 kg/h).

Forderer fur Metallspane und -sticke

¢ Flexibles Design flr die unterschiedlichs-
ten Installationslayouts.

¢ Bandkonstruktion mit verschweiBten,
roboterbetétigten Platten fir lange
Lebensdauer.

¢ Robuste Konstruktion von Band und

Rinne widersteht den anspruchsvollsten
Anwendungen.

Hohe der Seitenflii- Hohe der Fluchten

gel mm mm A
40 ‘ 40 ‘ nicht verfligbar
63.0 ‘ 60.0 ‘ nicht verfligbar
102.0 ‘ 100.0 ‘ nicht verfligbar

Modell TL6 (6” Teilung): Lange oder kurze Spéane oder Metallschrott fiir gréBere

Mengen an Spénen (> 3000 kg/h).

Richtlinie zur Auswahl des Forderertyps

Geradlinig, hauptséchlich S oo N .
el t mit Weg in mehrere Richtungen
Schrotttyp KuhImittelvolumen
Sct orderer Stahlbandférderer Schleppforderer Magnetforderer Vakuumtransport
Spritzgussverfahren
Niedrig
Stahlblischel
Hoch
Niedrig
Stahlsplitt
Hoch
Niedrig
Aluminiumbdschel
Hoch
Niedrig
Aluminiumsplitt
Hoch
Niedrig
Messingbtischel
Hoch
Niedrig
Feinmessing
Hoch
Niedrig
Gusseisen
Hoch
Trocken
Stanzteile
Klebrig

www.nederman.com
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Spaneentsorgungsanlagen

Komplette Systeme
zum Brechen und
Entdlen von Spanen.

Die Systeme sind auf Grundrahmen
montiert und direkt einsatzbereit. Je
nach Konfiguration bricht und/oder
entdlt die Anlage Metallspine, um den
Wert des Endprodukts zu steigern und
eine Wiederverwendung des Kiihlmit-
tels zu ermoglichen.

Alle Systeme enthalten einen Stan-
genendabscheider und HDT-Tank zur
Sammlung und groben Reinigung des
Kiihlmittels. Steuersysteme regeln alle
Funktionen, einschlieBlich der standard-
maéBigen Sicherheitsfunktionen.

Spaneentsorgungsanlagen

System Brecher Zentrifuge Kapazitat kg/h* HDT-Tank SB Balkenendabscheider Steuerungen Art-Nr.

SS 40 - VD 40 300 Y Y Y 76200141
S§S 50 = HD 50 300 - 600 Y Y Y 76200241
SS 82 - HD 82 100 - 2000 Y Y Y 76200341
S§S 1040 KB 10 VD 40 100 - 300 Y Y Y 76200441
SS 1050 KB 10 HD 50 300 - 600 Y Y Y 76200541
SS 2050 KB 20 HD 50 300 - 600 Y Y Y 76200741
SS 2082 KB 20 HD 82 1000 - 2000 Y Y Y 76200941

* Tatséchliche Kapazitat hangt vom Spanetyp, der Menge der Stangenenden usw. ab.
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Brikettierpressen fur Metallspane

Eine Brikettierpresse reduziert
den Kiihlschmiermittelverlust
und das Materialvolumen und
spart so Handhabungs- und
Transportkosten.

Die Brikettierpresse fiir Metallspiane von Nederman
verarbeitet kurze, lose Spéne, die bei der Bearbeitung
von eisenhaltigen oder nicht-eisenhaltigen Metallen
und Gusseisen entstehen, in zylinderformige Briketts.
Die Brikettierpresse mit geschlossenen Presskopfen
ist fiir eisenhaltige Metalle und Gusseisen konzipiert.
Sie erzeugt zylinderformige Briketts mit Durchmesser
zwischen 60 und 80 mm und einer Lange bis zu

110 mm. Mit einem Einlauftrichter, einem Forderer,
einer Sortiermaschine und einem Fiillstandsensor
kann der Pressbetrieb automatisiert werden.

e Spart Platz im Betrieb.

e Spart interne und externe
Transportkosten.

* Spart Recyclingkosten.
e Steigert den Wert des Altmetalls.

Brikettierpresse BP fUr Stahlspane

Bikettierertyp ::I:I?:’:i Hohe Gewicht kg Kapazitat/h kW
BP100 1860 x 1070 1750 900 100 10
BP200 2500 x 1470 2350 3000 200 13
BP350 3000 x 1800 2800 4000 350 24
BP500 3000 x 1800 2800 4200 500 29
BP800 3600 x 2050 3300 5400 800 40

Brikettierpresse BCM fur Aluminiumspéane

Bikettierertyp :‘::Itli:::i Hohe Gewicht kg Kapazitat/h kw
7Boc rrif:;er 1me 1980 x 1730 1700 1300 30-60 4
e 1980 x 1730 1700 1300 50-80 55
7Boc rrif:;er 3me 2140x2020 1740 1140 70-120 75
?;)h{lrr:‘ig:;er 3me 2400 x 2290 2004 1010 110-170 1

* AusschlieBlich Servicebereich
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Kuhimittelfilterung

Universalfilter FB

Der Universalfilter von Nederman entfernt
kontinuierlich feste Partikel aus wéssrigen
Emulsionen und anderen niederviskosen
Flussigkeiten.

Widerstandsfahige Lackierung von hochster
Qualitdt mit 2k-Epoxidharzbeschichtung.
Standardausfiihrung in Baustahl oder
Edelstahl lieferbar.

Geeignet fiir das Frasen, Schleifen, Honen,

Walzen und Waschen von Komponenten. I/ F 'mogen des Einlasshohe Stellfliche
Modell . " Art-Nr.
min* Tanks Liter mm mm X mm
|

FB1010 35 100 401 1200x600 76226540

¢ \erléngert die Lebensdauer von Kihimittel
FB1020 70 140 408 1500x750 76228540

und Werkzeug.

« Einfacher, automatischer Betrieb. FB1030 100 265 449 1700x950 76232540

. Niedrige Erstinvestition. FB2040 140 330 449 2100x950 nicht verfligbar

* Vielseitig. FB2050 200 470 430 1900X1150 nicht verfiigbar

¢ Selbstiiberwachend. FB2060 250 540 430 2100X1150 nicht verfiigbar
FB2070 300 610 430 2400X1150 nicht verfiigbar
FB3080 400 950 620 2500X1500 nicht verfiigbar
FB3090 500 1200 620 3000X1500 nicht verfiigbar
FB3100 600 2350 800 3700X1500 nicht verfiigbar
FB3110 750 2900 800 4400X1500 nicht verfiigbar
FB3120 1000 3850 800 5800X1500 nicht verfiigbar
FB3130 1250 4800 800 7200X1500 nicht verfiigbar
FB3140 1500 5700 800 8400X1500 nicht verfiigbar

*) Durchflussraten kénnen je nach Filtermedium und Kihimitteltyp unterschiedlich ausfallen.

Hydrostatfilter FHS

Der Hydrostatfilter entfernt kontinuierlich
feste Partikel aus wissrigen Emulsionen und
Olen. Die Filterkammer ist keilférmig und
die Filterfliche verlduft entlang der schrigen
Seite. Hierdurch ist der Filter kompakt und
platzsparend.

Der Hydrostatfilter ist ein vielseitiger Filter
fiir Durchflussraten zwischen 100 und 600 1/
min, der bei Einsatz von feinen Filtermedien
Teile bis zu 10 p ausfiltern kann.

o Der Filter verfuigt Uber einen auBerst hohen Durchfluss Medi
- 9 ] St O Modell "';c e ¥ um A B c D E F Art-Nr.
Abscheidegrad und groBe Filtereffizienz im Vmin V/min
Vergleich zum Kostenaufwand. FHS100 100 500 1435 | 615 610 725 260 500 76235140
e Wartungsarm aufgrund sehr weniger
beweglicher Teile FHS200 200 71 1435 615 830 725 260 500 76237140
e Minimale Stellflache fur hohere FHS400 400 1000 1660 740 1120 950 260 625 76239140
Durchflussraten.
) . - FHS600 600 1000 3096 1722 1120 1897 434 1526 76241140
¢ Automatischer Riickzug kontaminierter
Medien sorgt fiir problemlose Entsorgung. Alle Abmessungen sind Naherungswerte. * In wéssriger Emulsion.
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Kuhimittelfilterung

Magnetfilter FM1200

Der Magnetfilter entfernt kontinuierlich ma-
gnetische Partikel aus dem Fliissigkeitsstrom
und l4dt sie in einem Behalter ab.

Das System ist ideal geeignet fiir das
Schneiden und Schleifen eisenhaltiger Ma-
terialien mit Werkzeugmaschinen und kann
mit hohen Spaneproduktionsraten umgehen.
Der Magnetfilter ist fiir die Verwendung

mit wassrigen Kiihlmitteln und den meisten
Olen geeignet.
|

e Automatischer Betrieb.

e Starke Magneten filtern Teile bis
30-40 Mikron.

¢ Fast trockener fester Abgang.

Modell Durchflussrate I/min Einlassh6he mm Auslassh6he mm Lange mm Art-Nr.

1210 60 546 239 211 76233140
1220 110 576 269 343 76233340
1230 140 576 269 439 76233540
1260 250 609 305 782 76233640
1280 350 785 466 1000 76234540

Zentrifugenfilter

Die kosteneffektive, bewihrte Konstruk-
tion des Zentrifugenfilters von Nederman
verlangert die Lebensdauer von Werkzeug
und Kiihlmittel und ist geeignet fiir die
kontinuierliche Verwendung mit Emulsionen
und OL.

Geeignet flir den Einsatz bei Schleif- und
Honarbeiten, bei der Feinstbearbeitung und
anderen Feinbearbeitungsmethoden.
Einzigartige Konstruktion mit drei Schalen.
Fassungsvermdgen 12 Liter.
Standardmodell komplett mit Pumpen und
Elektrik.

* Reinigt bis auf 5-10 Mikron.
e Fir viele verschiedene Kuhimittel geeignet.

¢ Keine Filtermedien, die entsorgt
werden mussen.

¢ Niedrige Investitions- und Betriebskosten.

o AuBerst zuverlassig.

Modell ‘ Durchfluss I/min ‘ Fassungsvermdgen des Tanks in Liter ‘ Einlasshéhe ‘ Breite mm ‘ Lange mm ‘ Art-Nr

FC2200 ‘ 100

300 ‘ 330 ‘ 900

1200 ‘ 76250540

Der Zentrifugenfilter FC2200 kann mit mehreren Zentrifugen zu einem System kombiniert werden, das Kapazitaten tiber 100 Liter pro Minute filtern kann.
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Kuhimittelfilterungssysteme

Teilstromsysteme

Das Teilstromsystem von Nederman ist
konzipiert, um die Lebensdauer des Kiihl-
mittels zu verldngern, indem es kontinu-
ierlich Fremdol, Partikeln und Bakterien
herausfiltert. Das Teilstromsystem hat sich
in der Praxis bewéhrt, um die Anzahl der
anfallenden Kiihlmittelwechsel um tiber
90 % zu senken.

]
e Wartungsarm durch zentrale
Kuhlmittelreinigung.

e Verlangerte Lebensdauer des Kuhimittels und
reduzierte Betriebskosten.

e Verbesserte Arbeitsumgebung
um die Maschine.

e Umweltfreundlicher, da das Kuhimittel
wesentlich langer verwendet werden kann.

1 - 5 Maschinen 100 2000 2000 1750 3.0 76230040
1 - 5 Maschi Per Medi 100 2000 2000 1750 3.0 76230140
6 - 10 Maschinen 200 3000 2000 1750 5.0 76230240
6 - 10 Maschii Per Medi 200 3000 2000 1750 5.0 76230340
11 - 15 Maschinen 300 4000 2000 1750 7.0 76230440
11 - 15 Maschi Per Medi 300 4000 2000 1750 7.0 76230540
16 - 20 Maschinen 400 4000 2000 2000 9.0 76230640
16 - 20 Maschi Per Medi 400 4000 2000 2000 9.0 76230740

Vollstromsysteme

Die Vollstromsysteme werden installiert,
um iiber Rohrleitungen mit verschiedenen
Maschinen in einer Werkstatt verbunden

zu werden. Vollstrom bedeutet, dass das
Kiihlmittel koninuierlich von Tanks in der
Maschine zum zentralen Filterungssystem
gepumpt wird, wo das Kiihlmittel bear-
beitet und dann zuriick zu den Maschinen
gepumpt wird. Das Filtersystem kann auf
verschiedenen Typen von Standardfiltern
beruhen, wie den Vakuumfiltern FV oder
FVC riickgespiilten Patronenfiltern oder nur
einem Absetzbehilter mit einem Magnet- oder
Papierfilter, je nach Kundenanforderungen.
Die Qualitdt des Kiithlmittels fiir den
gesamten Betrieb ldsst sich mit nur einem
zentralen Filtersystem problemlos steuern.
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Vakuumfilter

Vakuumfilter FV

Der Vakuumfilter ist ein kosteneffektiver
und vielseitiger Filter zum Entfernen Fest-
stoffen Flissigkeiten fiir die Metallbearbei-
tung (Emulsion oder Ol) oder fiir #hnliche
Anwendungsbereiche wie das Waschen von
Teilen. Der Filter kann mit Einwegmedien
und/oder einem permanenten Band (Endlos-
band) ausgestattet sein, um die Entsorgungs-
kosten zu reduzieren.

Kontinuierlicher Betrieb wird durch
Verwendung eines sauberen Tanks wihrend s
des Regenerationszyklus, einer vollautoma-
tischen Tétigkeit, gewahrleistet.

]
Modell Medienbreite Filterfliche Typischer Durchfluss

o W iedri itat.

artungsarm / Niedrige Komplexitat 1000-7500

L . FV-13 1.300 mm 1,6-11,2 m? Vi
¢ Niedriger Energieverbrauch min

(Filterpumpe ist Systempumpe).

o ) FV-18 1.840 mm 5,6-35,0 m? 3508'2.3000

¢ Niedrige Entsorgungskosten durch die iy
Verwendung von Endlosband.
Fv-23 2.280 mm 6,9-43,7 m2 4508'?8000
¢ Hohe Durchflussraten. min
e Verbesserte Filterungsqualitat.
¢ Kleine Stellflache.
m -
i
& o
i
}
b=

Vakuumfilter FVC

Der kompakte Vakuumfilter FVC ist ein
kosteneffektiver und vielseitiger Filter zum
Entfernen Feststoffen aus Fliissigkeiten fiir
die Metallbearbeitung (Emulsion oder O1)
oder fiir dhnliche Anwendungsbereiche wie
das Waschen von Teilen. Der Filter kann mit
Einwegmedien und/oder einem permanenten
Band (Endlosband) ausgestattet sein, um die
Entsorgungskosten zu reduzieren.

—

. . . . . ey,
Die Hauptfunktionen dieses Filtertyps sind:
] " .
Modell Filterflaiche Typ Durchfluss* Volumen Lange Breite Hohe
. . e m2 m?3 mm mm mm
e Wartungsarm / Niedrige Komplexitat.
¢ Niedriger Energieverbrauch (Filterpumpe ist FvC-0707 071 460 290 2720 1105 1400
Systempumpe). FVC-0711 1.06 690 400 3320 1105 1400
¢ Niedrige Entsorgungskosten durch die FVC-1011 107 698 405 2720 1410 1400
Verwendung von Endlosband.
FVC-1016 1.61 1047 580 3320 1410 1400
* Hohe Durchflussraten.
) e FVC-1022 2,15 1396 740 3920 1410 1400
* Verbesserte Filterungsqualitat.
o Kleine Stellfiiche. FVC-1027 2,69 1745 915 4520 1410 1400
FVC-1032 3,22 2094 1072 5120 1410 1400
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Zubehor

Filtermedien Vakuumtransport
i a Dicke R i fii inii d Stahl. Art-Nr.
Fiir Produkt | Abscheidegrad G LEnge Art-Nr. icke o o und Sta -
mm m
Rohr, Durchmesser 76 mm x 3,6 mm L=6 m. 76390141
FB 1010 Medium 368 120 76202040
Rohr, Durchmesser 100 mm x 3,6 mm L=6 m. 76390041
FB 1010 Fein 368 85 76204040 VESHET, 0 © Eielir EEgED Art-Nr.
und Abzweigungskupplungen
Verstarkt, 90° Biegung, 76 mm Durchmesser. 76390341
FB 1010 Extrem fein 368 60 76206040
Verstarkt, 90° Biegung, 100 mm Durchmesser. 76390241
FB 1020 Grob 480 355 76200140
Verstarkte Abzweigungsrohre 100/76 90° 76390441
FB 1020 Medium 480 260 76202140 Verstarkte Abzweigungsrohre 100/100 90 76390541
Verwendet in Kombination mit einem Saugtrichter Art-Nr.
zum Bauen bspw. der Vakuumstation TZ 79. .
FB 1020 Fein 480 190 76204140
Absperrschieber MV GroBe DN 100. 76390641
FB 1020 Extrem fein 480 135 76206140 Ein A | ichter fiir ion TZ 79. Art-Nr.
FB 1030/ TZ 79 Saugtrichter. 76390741
Grob 711 465 76200240
FB 1040
Zur Steuerung der Vakuumstation TZ 79. Art-Nr.
FB 1030/
Medium 711 340 76202340
FB 1040 Schaltschrank TZ 79 (400V, 50Hz, 3Ph). 76390841
FB 1030/ Verwendet in Kombination mit einem Saugtrichter zum Art-Nr.
Fein 711 245 76204340 Bauen bspw. Vakuumstation TZ 80 und TZ 81.
FB 1040
Absperrschieber MV GroBe DN 80. 76390941
FB 1030/
Extrem fein 711 170 76206340
FB 1040 Zum Speisen des
5 Art-Nr.
ohne Verstopfen der Rohrleitungen.
FHS 100 Medium 500 100 76210740 Schleuse TZ 80 mit Schnecke (400V, 50Hz, 3Ph). 76391041
Zur Steuerung der Schnecken-Vakuumstation TZ 80 und der Vaku- Art-Nr.
TZ 81 mit Spa her KB3. :
FHS 200 Medium 711 100 76210940
Schaltschrank TZ 80 (400V, 50Hz, 3Ph). 76391141
FHS 200 Fein 711 100 76208140
Zur Steuerung der ion TZ 81 mit Spanet her KB3. Art-Nr.
FHS 400
Mediumn 711 100 76210640 Schaltschrank TZ 81 (400V, 50Hz, 3Ph). 76391241
FHS 600
Zur Steuerung des Vakuumtransport- Art-Nr.
FHS 400 systems. Zeitsteuerung, Ventile usw.
Fein 711 100 76210240
FHS 600 . .
Spanabscheider TZ 79 im Hauptschrank (400V, 50Hz, 3Ph). 76391341

Wir liefern standardmaBige Filtermedien ab Lager. Spezialmedien und
Abmessungen auf Anfrage.
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